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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum 
Aufbringen von Farbe auf eine Warenbahn mit einer 
Schablone und einer Rollrakel zum Durchpressen der 
Farbe durch die Schablone auf die Warenbahn, wobei 
die Rollrakel - vorzugsweise uber ihre gesamte Lange 
- in einenn Tunnel eines Fuhrungskorpers drehbar ge- 
fuhrt ist, wobei die Rollrakel auf einenn der Schablone 
zugewandten Langsschlitz uber den Tunnel mit einem 
Tell ihrer Umfangsflache herausragt. 
[0002] Es sind bereits mehrere Halterungen fur die 
Rollrakel bekannt geworden, beispielsweise kann man 
die Rollrakel in der Rundschablone im wesentlichen lo- 
se einlegen, wobei ihre Fuhrung ledigllch dadurch er- 
ziett wird, da3 sie gegen eine zur Rollrakel parallele 
Stiitzleiste auflauft, wahrend sie von einem unter der 
Druckdecke angeordneten Magneton gegen die Innen- 
seite der Schablone gedruckt wird. 
[0003] Des weiteren sind z.B. aus der EP 0095084 
A1 , GB 2040738 A, GB 2078140 A Oder DE 19602483 
C1 gattungsgemafBe, in tunnelfomiigen Langsbohrun- 
gen gelagerte Rollrakein bekannt. Diese weisen jedoch 
den Nachteil auf, da3 es entlang der gesamten oder in 
Abschnitten der Langserstreckung der Rollrakel durch 
deren Drehung zum Aufstauen von Farbe in der tunnel- 
formigen Langsbohrung kommt. Bei sehr dickflussigen 
Farben bzw. Farbpasten kann dies zum Bremsen.und 
im Extremfall sogar zum Blockieren der Rollrakel fuh- 
ren. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung 
der eingangs genannten Gattung mit einer verbesserten 
Lagerung fur die Rollrakel zu schaffen, soda3 diese 
auch bei der Verwendung hochviskoser Farben gut 
drehbar bleibt, Farbstaus vermieden werden und den- 
noch eine prazise mechanische Fuhrung der Rollrakel 
moglich Ist. 

[0005] ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 
daB die Tunnelwandung derart gestaltet ist, da(3 sie le- 
diglich an mehreren in Tunnellangsrichtung beabstan- 
deten Fuhrungsstellen an der AuBenseite der Rollrakel 
aniiegt, wahrend sie zwischen diesen Fuhrungsstellen 
mit Abstand von der Rollrakel verlauft. 
[0006] Vorzugsweise ist eine die Rolle mehr als ihren . 
halben Durchmesser umschlieBende tunnelartige Fuh- 
rung vorgesehen, die einen permanenten Schutz der 
Rolle gegen Verbiegung und leicht zu beschadigende 
Oberflache vermitteit. Daruber hinaus ist die Tunnel- 
wand konstruktiv in einer Formgebung ausgefuhrt, die 
der Applikatlonsfunktion, speziell dem rheologischen 
Verhalten der Farbpasten bei alien Farbfamilien und Ih- 
ren angesetzten Viskositaten einen gleichmaBigen und 
nach der in/auf der Schablone stattfindenden Applikati- 
on ein von Tropfen freies Schablonenfeld nach der Ap- 
plikation gewahrleistet. 

[0007] Die Rollenfuhrung im Tunnel ist eine dem Rol- 
lendurchmesserangepaBte RIppenfolge, wobei die Rip- 
pen uber die Lange des Tunnels den Abstand eines Rol- 



lendurchmessers haben konnen. Die Rolle ist in dem 
gerippten Tunnel mit minimalem Spiel, also leichtgangig 
gelagert. 

[0008] Zwischen den Rippen befinden sich Einbuch- 
5 tungen, die bei farbapplizierender Rolle einen FarbfluB 
ermoglichen. Bei dem Drucken von Farbpasten mit Roll- 
rakein verbleibt ein Farbfilm an der Zylinderwand der 
Rolle. Dieser Farbfilm, der bei hochviskosen Farbpa- 
sten besonders stark sein kann, wird durch die sich dre- 

10 hende Rolle und den zwischen den Fuhrungsrippen be- 
findlichen Ausbuchtungen wieder in die Applikations- 
front zuriickgepumpt. Dadurch ist eine Tropfenbildung, 
die bei einer glatten Tunnelwand entstehen wiirde, un- 
terbunden. Fasten, die im Hochviskosebereich liegen, 

15 netgen dazu, die Rolle bei hohen Druckgeschwindigkei- 
ten durch ihre einbremsende Auswirkung der Paste zum 
Stillstand zu bringen. Durch die zwischen den erfin- 
dungsgemaBen Fuhrungsstellen in derTunnelwandung 
angeordneten Einbuchtungen wird ein Aufstauen der 

20 Farbe bzw. Paste im Tunnel und die damit verbundene 
einbremsende Auswirkung vermieden. Es entsteht ins- 
gesamt eine Durchflutungsrakel bzw. Tunnelrakel. 
[0009] Der Tunnelkorper besteht vorzugsweise aus 
einem gleitfahigen Kunststoff, wahrend die Applikati- 

25 onsrolle aus einem magnetisch aktiven Material be- 
steht, das mit einem die Oberflache hartenden Material, 
zB Hartchrom, versehen werden kann. 
[0010] Der Fuhrungskorper mit dem Tunnel und die 
Rollrakel sind im normalen Gebrauch untrennbar. Den- 

30 noch kann die Einheit aus Fuhrungskorper und Rollrakel 
gunstigerweise zu deren Austausch abnehmbarausge- 
bildet sein. Trotz der innigen Haltung der Rollrakel im 
Tunnel ist eine leichte Reinigung des Tunnels und der 
Rollrakel ohne Entnahme derselben moglich. Die Ver- 

35 tlefungen in der Innenwand des Tunnels eriauben nam- 
liche eine hervorragende Gesamtwasche dieser Tun- 
nel-Rakel-Einhert. Die dort befindlichen Farbpolster 
konnen beispielsweise durch einen Wasserstrahl aus 
einer Duse (Wasserdruck uber 10 b) durchgespult wer- 

40 den. Der Fiihrungsteil mit dem Tunnel kann gegeniiber 
dem Farbrohr, an dem er vorteilhaft befestigt ist, iiber 
eine automatisch arbeitende Hoheneinstellung hohen- 
beweglich gelagert sein, sodaB sich ein Selbstausrich- 
ten der Rollrakel ergibt. Die Rollrakel ist damit gegen- 

45 iiber der Farbherstellung funktionell unabhangig. Dies 
stellt einen Vorteil gegeniiber bekannten Fuhrungsein- 
richtungen dar, die noch immer einer genauen Justie- 
rung bedurfen, weil sonst Hinterschlupfprobleme mit der 
Rakelrolle entstehen. Der Tunnel ist, wie vorstehend er- 

50 wahnt, in vertikaler Richtung bewegllch eingehangt. Es 
ist moglich, den Rollendurchmesserzu wechsein, wobei 
dies in kurzerZeit erfolgen kann. Typische klelnste Rol- 
lendurchmesser liegen in der GroBenordnung von 6 
mm, die groBeren Rollendurchmesser bei 25 mm, 

55 selbstverstandlich sind auch andere Rollendurchmes- 
ser moglich. 

[0011] Die Rollrakel selbst kann eine glatte zylindri- 
sche AuBenflache, aber auch eine gekordeite AuBen- 
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flache aufweisen. Der Tunnel kann als Verschleif3ele- 
ment austauschbar ausgefuhrt sein. 
[0012] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfin- 
dung werden anhand der nachfolgenden Figurenbe- 
schreibung naher eriautert. 

[001 3] Die Fig. 1 zeigt ein Farbrohr einer erfindungs- 

gemaBen Einrichtung sannt einer Seitenanslcht auf eine 

in einem Tunnel gefuhrte Rollrakel, 

die Fig. 2a, 2b und 2c zeigen Schnltte gema3 der Linie 

A-A der Fig. 1 bei unterschiedlichem Abstand Farbrohr- 

Warenbahn, 

die Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch den Fuhrungs- 
korper und die Rollrakel im Bereich der an der AuBen- 
seite der Rollrakel aniiegenden Fuhrungsstellen des 
Tunnels, 

die Fig. 4 zeigt einen parallelen Schnitt dazu, allerdings 
zwischen zwei Fuhrungsstellen, wo die Tunnelwandung 
einen Abstand von der Rollrakel aufweist, 
die Fig. 5 zeigt eine perspektivische Darstellung des 
Endabschnittes eines Fuhrungskorpers mit einer darin 
aufgenomnnenen Rollrakel, 

die Fig. 6 zeigt das Einschieben der Roltrakel in den 
Fiihrungskorper eines anderen Ausfiihrungsbeispiels, 
die Fig. 7 zeigt eine Unteransicht auf dieses Ausfiih- 
rungsbeispiel. 

[0014] Die Fig. 1 zeigt ein iibliches Farbrohr zur 2u- 
fuhr der Farbe in das Innere einer Rotationsschablone, 
die hier der Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt ist. 
Vom Farbrohr tritt die Farbe auf die Innenseite der Ro- 
tationsschablone aus und wird dort von der Rollrakel 2 
durch die Schablone gedriickt, wobei die Rollrakel 2 im 
Tunnel eines Fuhrungskorpers 3 im wesentllchen uber 
ihre ganze Lange drehbar gefuhrt ist. Der Fiihrungskor- 
per 3 samt Rollrakel 2 bildet im wesentllchen eine Ein- 
heit, die in Richtung des Doppelpfeiles hohenbeweglich 
am Farbrohr 1 gelagert ist. 

[001 5] Die Schnitte A-A der Fig. 1 gemaB den Fig. 2a. 
2b und 2c zeigen das Farbrohr 1 und die im Tunnel 5 
des Fuhrungskorpers 3 drehbar gelagerte Rollrakel 2. 
Diese Rollrakel 2 liegt an der Innenseite einer zwischen 
Warenbahn 7 und Rollrakel 2 angeordneten der Rund- 
schablone an und driickt die Farbe durch die Rundsch- 
ablone auf die Warenbahn 7. Dabei wird die Rollrakel 2 
in an sich bekannter Weise von einem damnterliegen- 
den Magneten 8 beim Drucken angezogen. Der Fiih- 
rungskorper 3 samt Rollrakel 2 Ist hohenbeweglich am 
Farbrohr 1 gelagert, sodaB keine genaue Justierung 
desselben notlg Ist, um ein prazises Aniiegen der Roll- 
rakel 2 an der Innenseite der Rundschablone zu ge- 
wahrleisten. 

[0016] Diese Hohenverstellung ist dadurch realisiert, 
daB der Fuhrungskorper 3 fiir die Rollrakel 2 an einem 
Schieber 6 befestigt ist, der verschieblich in einer farb- 
rohrfesten Aufnahme 9 gelagert ist. 
[0017] ErfindungsgemaB weist der Tunnel 5 im Inne- 
ren des vorzugsweise aus Kunststoff gefertigten Fiih- 
rungskorpers nicht iiber die gesamte Lange einen kon- 
stanten Querschnitt auf, wahrend dies die metal lische 



Rollrakel 2 tut. Sie ist zylindrisch (in Sonderfallen auch 
gekordelt) ausgebildet. Damit ergibt sich die in, den Fig. 
3 und 4 dargestellte Situation, daB der Fuhrungskorper 
nur an bestimmten Fiihrungsstellen bzw. Rippen 10 an 
5 der Rollrakel 2 aniiegt, wahrend er knapp daneben zwi- 
schen zwei solchen Fiihrungsstellen 10 einen Abstand 
d von der Rollrakel 2 aufweist. Hier weist also der Tunnel 
zwischen Rollrakel 5 und der Tunnelwandung 5a des 
Fiihrungskorpers 3 eine Freistellung auf, die ein Eindrin- 
10 gen des Farbpolsters erlaubt. Durch diese MaBnahme 
wird die Retbung zwischen Rollrakel und Fiihrungskor- 
per herabgesetzt, sodaB sich die Rollrakel gut dreht. 
Dennoch bildet der Fiihrungskorper uber die gesamte 
Lange der Rollrakel eine hervorragende Fiihrung der- 
15 selben, well die Stutzstellen bzw. Fiihmngsstellen 1 0 in 
geringem Abstand von einander angeordnet sein kon- 
nen, beispielsweise zwischen 6 mm und 25 mm. Der 
Abstand der Tunnelwand von der Rollrakel 2 zwischen 
diesen Stiitz- bzw. Fiihrungsstellen 1 0 betragt vorzugs- 
weise zwischen 0,5 mm und 3 mm. 
[0018] Der den Tunnel 5 aufweisende Fiihrungskor- 
per 3 ist vorzugsweise einstuckig aus Kunststoff ausge- 
bildet und umschlieBt die Rollrakel insgesamt auf einem 
Winkelbereich von iiber 180°, wie dies beispielsweise 
die Fig. 4 zeigt. Damit kann die Rollrakel 2 nicht nach 
unten herausfallen aber dennoch erfindungsgemaB aus 
dem Fiihrungskorper 3 in Richtung Schablone vorste- 
hen, um ihre Rollrakelfunktion erfullen und die Farbe 
durch die Schablone pressen zu konnen. 
[0019] Die Lagerung der Rollrakel 2 im Tunnel 5 des 
Fiihrungskorpers 3 ist auch aus der perspektivischen 
Ansicht der Fig. 5 zu sehen. Man sieht, daB die Fiih- 
rungsstellen 10 als rippenartige Vorspriinge der Tunnel- 
wandung ausgebildet sind, die jeweils linienformig an 
der AuBenwand der Rollrakel 2 aniiegen. Zwischen die- 
sen Fiihrungsstellen weist die Tunnelwandung konkave 
Einbuchtungen 1 1 auf, sodaB dort ein Abstand der Tun- 
nelwandung von der AuBenseite der Rollrakel 2 gege- 
ben ist. 

[0020] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB den Fig. 
6 und 7 ist der Fiihrungskorper 3 in seiner AuBenform 
rund ausgebildet. Die Tunnelgestaltung und die Rollra- 
kel 2 entsprechen aber den bisherigen Figuren. Es gibt 
wiedenjm nur rippenartige Vorspriinge 1 0 an der Innen- 
seite des Tunnels 5, die in Abstanden an der AuBenseite 
der Rollrakel aniiegen, wahrend dazwischen konkave 
Einbuchtung vorgesehen sind, die eine Freistellung zwi- 
schen Rollrakel 2 und Fiihrungskorper 3 bilden, sodaB 
hier ein Farbpolster durchtransportiert werden kann. 
Auch eine leichte Reinigung ist dadurch gegeben. 



Patentanspriiche 

55 1. EinrichtungzumAufbringen von Farbe auf eine Wa- 
renbahn mIt einer Schablone und einer Rollrakel 
zum Durchpressen der Farbe durch die Schablone 
auf die Warenbahn, wobei die Rollrakel (2) - vor- 
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gefertigt ist. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der den Tunnel (5) 
5 aufweisende Fuhrungskorper (3) vorzugsweise 16s- 
bar ann Farbrohr (1) zum Zufuhren der Farbe gela- 
gert ist. 



zugsweise uber ihre gesannte Lange - in einem Tun- 
nel (5) eines Fiilirungskorpers (3) drehbar gefuhrt 
ist, wobei die Rollrakel auf einem der Schablone (6) 
zugewandten Langsschlitz uber den Tunnel (5) mit 
einem Teil ihrer Umfangsflache herausragt, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Tunnelwandung 
{5a) derart gestaitet Ist, da3 sie ledigllch an mehre- 
ren in Tunnellangsrichtung beabstandeten Fiih- 
rungsstellen (10) an der AuBenseite der Rollrakel 
(2) aniiegt, wahrend sie zwischen diesen Fuhrungs- 
stellen (10) mit Abstand (d) von der Rollrakel (2) 
verlauft. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal3 die Fuhrungsstellen als rippenartlge 
Vorspriinge (1 0) der Tunnelwandung (5a) ausgebil- 
detsindundjeweils imwesentlichen linienformigan 
der AuBenwand der Rollrakel (2) aniiegen. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tunnelwandung (5) zwi- 
schen den Fuhrungsstellen (10) konkav gewolbte 
EInbuchtungen (11) aufwelst. 

4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tunnelwandung 
an den Fuhrungsstellen (10) Insgesamt auf einem 
Winkelbereich von uber 1 80'' an der AuBenseite der 
Rollrakel (2) - vorzugsweise imwesentlichen leicht- 
gangig - anilegt. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abstand der Fuh- 
rungsstellen (10) in Tunnellangsrichtung zwischen 
6 mm und 12 mm, vorzugsweise zwischen 5 mm 
und 1 cm liegt. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der maximale Ab- 
stand der Tunnelwand (5a) von der Rollrakel (2) 
zwischen den Fuhrungsstellen zwischen 0,5 mm 
und 3 mm betragt. 

7. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der den Tunnel (5) 
aufweisende Fuhrungskorper (3) einstuckig ausge- 
bildet ist. 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der den Tunnel (5) 
aufweisende Fuhrungskorper (3) aus Kunststoff be- 
steht, wobei der Tunnel vorzugsweise ausgefrast 

ist. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rollrakel (2) eine 
zylindrische, vorzugsweise hartverchromte, Au- 
Benflache aufweist und vorzugsweise aus Metall 



11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bislO.da- 
10 durch gekennzeichnet, daB der den Tunnel (5) 
aufweisende Fuhrungskorper (3) Im wesentlichen 
senkrecht zur Warenbahn (7) hohenverstellbar 
bzw. beweglich gelagert ist. 

'5 12. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11 , da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tunnel (5) derart 
ausgebildet ist, daB die an der Rollrakel (2) anhaf- 
tende Farbpaste in die Applikationsfront, also in den 
vor der Rollrakel befindlichen Farbsumpf riickge- 

20 fuhrt wird. 

13. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der gegenuberlle- 
genden Seite der Warenbahn (7) ein Magnet (8) 
25 zum Anzlehen der Rollrakel (2) an die Schablone 
(6) angeordnet ist. 



Claims 

30 

1 . Apparatus for the application of dye to a web with a 
screen and a roll doctor for pressing the dye through 
the screen onto the web, the roll doctor (2) being 
guided rotatable - preferably over its whole length - 

35 in a tunnel (5) of a guide body (3), the roll doctor 
projecting with a part of its circumferential surface 
over the tunnel (5) on a longitudinal slit facing the 
screen (6), characterized in that the tunnel wall 
(5a) is constructed such that it rests against the out- 

40 side of the roll doctor (2) only at several guide points 
(1 0) spaced apart in longitudinal direction of the tun- 
nel, whilst between these guide points (10) it runs 
at a distance (d) from the roll doctor (2). 



45 2. Apparatus according to claim 1 , characterized In 
that the guide points are developed as rib-like pro- 
jections (10) of the tunnel wall (5a) and each rests 
essentially along a line against the external wall of 
the roll doctor (2). 

50 

3. Apparatus according to claim 1 or 2, characterized 
in that the tunnel wall (5) has concavely arched in- 
dentations (11 ) between the guide points (10). 

55 4. Apparatus according to one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the tunnel wall rests against the 
guide points (10) overall at an angle range of over 
1 80° on the outside of the roll doctor (2) - preferably 
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essentially smoothly running. 

5. Apparatus according to one of claims 1 to 4, char- 
acterized in that the distance between the guide 
points (10) in longitudinal direction of the tunnel is 
between 6 mm and 12 mm, preferably between 5 
mm and 1 cm. 

6. Apparatus according to one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that the maximum distance of the tun- 
nel wall (5a) from the roll doctor (2) between the 
guide points is between 0.5 mm and 3 mm. 

7. Apparatus according to one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that the guide body (3) containing the 
tunnel (5) is developed in one piece. 

8. Apparatus according to one of claims 1 to 7, char- 
acterized In that the guide body (3) containing the 
tunnel (5) is made of plastic, the tunnel preferably 
being milled out. 

9. Apparatus according to one of claims 1 to 8, char- 
acterized in that the roll doctor (2) has a cylindrical, 
preferably hard-chromium-plated external surface 
and is preferably made of metal. 

10. Apparatus according to one of claims 1 to 9, char- 
acterized in that the guide body (3) containing the 
tunnel (5) is preferably housed detachable at the 
dye tube (1 ) which feeds the dye. 

11. Apparatus according to one of claims 1 to 10, char- 
acterized in that the guide body (3) containing the 
tunnel (5) is housed essentially perpendicularto the 
web in vertically adjustable or movable manner, re- 
spectively. 

12. Apparatus according to one of claims 1 to 11 , char- 
acterized in that the tunnel (5) is constnjcted such 
that the dye paste adhering to the roll doctor (2) is 
returned into the application front, i.e. into the dye 
sump located in front of the roll doctor. 

13. Apparatus according to one of claims 1 to 12, char- 
acterized in that a magnet (8) for attracting the roll 
doctor (2) against the screen (6) is arranged on the 
opposite side of the web (7). 



Revendi cat Ions 

1. Appareil pourappliquerde lacouleursur unebande 
de tissu avec un pochoir et une racle tournante pour 
la compression de la couleur par le pochoir sur la 
bande de tissu, la racle tournante (2) etant guidee 
de fagon pivotante dans un tunnel (5) d'un corps de 
guidage (3), de preference surtoutesa longueur, la 



racle tournante depassant sur une fente longitudi- 
nale tournee vers le pochoir (6) du tunnel (5) avec 
une partie de sa surface peripherique, caracterise 
en ce que la parol du tunnel (5a) est congue de telle 

5 sorte qu'elle s'appuie uniquement en plusieurs em- 
placements de guidage (1 0) espaces dans le sens 
longitudinal du tunnel sur le cote exterieur de la ra- 
cle tournante (2), alors qu'elle est agencee entre 
ces emplacements de guidage (10) k une distance 

10 (d) de la racle tournante (2). 

2. Appareil selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les emplacements de guidage sont congus 
comme des saillies (1 0) en fomne de nervures de la 

15 parol du tunnel (5a) et s'appuient respectivement 
essentiellement en forme de ligne sur la parol exte- 
rieure de la racle tournante (2). 

3. Appareil selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
20 en ce que la parol du tunnel (5) presente des creux 

(11) a courbure concave entre les emplacements 
de guidage (10). 

4. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
25 1 a 3, caracterise en ce que la parol du tunnel s'ap- 
puie aux emplacements de guidage (10) globale- 
ment sur une zone d'angle de plus de 180° sur le 
cote exterieur de la racle tournante (2), de preferen- 
ce essentiellement avec une facilite de mouvement. 

30 

5. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 ou 4, caracterise en ce que I'espacement des 
emplacements de guidage (10) dans le sens longi- 
tudinal du tunnel est compris entre 6 mm et 1 2 mm, 

35 de preference entre 5 mm et 1 cm. 

6. Appareil selon Tune quelconque des revendications 
1 a 5, caracterise en ce que la distance maximale 
de la parol du tunnel (5a) a la racle tournante (2) 

40 entre les points de guidage est comprise entre 0,5 
mm et 3 mm. 

7. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 a 6, caracterise en ce que le corps de guidage 

45 (3) presentant le tunnel (5) est congu d'une seule 
piece. 

8. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 a 7, caracterise en ce que le corps de guidage 

50 (3) pr6sentant le tunnel (5) est k base de matifere 
synthetique, le tunnel etant de preference fraise. 

9. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 a 8, caracterise en ce que la racle tournante (2) 

55 -presente une surface exterieure cylindrique, de pre- 
ference chromee dure, et est fabriquee de preferen- 
ce en metal. 
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10. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 k 9, caracterise en ce que le corps de guidage 
(3) presentant le tunnel (5) est loge de preference 
de fagon amovible sur le tuyau k couleur (1) pour 
I'arrivee de la couleur. 5 

1 1 . Appareil selon Tune quelconque des revendications 
1 a 1 0, caracterise en ce que le corps de guidage 
(3) presentant le tunnel (5) est loge sensiblement 
perpendiculairement a la bande de tissu (7) de fa- io 
fon r6glable en hauteur et mobile. 

1 2. Appareil selon I'une quelconque des revendications 
1 a 1 1 , caracterise en ce que le tunnel (5) est con- 

Qu de telle sorte que la couleur d'innpresslon adhe- '5 
rant a la racle to urn ante (2) est recyclee dans le 
front d'applicatlon, done dans le reservoir de cou- 
leur se trouvant devant la racle tournante. 

13. Appareil selon I'une quelconque des revendications 20 
1 a 12, caracterise en ce qu'un almant (8) pour 
ramener la racle tournante (2) au pochoir (6) est dis- 
pose sur le cote oppose de la bande de tissu (7). 
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